KOVUUDEN MUUNTOTAULUKOT
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255,0 80,0 76,0 45,0 42,0 18,0 17,1 780,0 82,5 40,0 51,3 40,2 42,8
270,0 85,0 80,7 41,0 46,0 43,0 20,0 19,0 800,0 82,8 4,0 52,2 43,7 452
285,0 90,0 85,5 48,0 82,6 47,0 44,0 22,0 20,9 820,0 83,1 44,0 53,9 459 47,8
305,0 95,0 90,2 52,0 48,0 45,0 24,0 22,8 840,0 83,4 46,0 55,8 43,0 50,2
320,0 100,0 95,0 56,2 87,0 49,0 46,0 26,0 24,7 860,0 83,7 48,0 57,3 50,3 52,7
335,0 105,0 99,8 50,0 47,0 28,0 26,6 880,0 84,0 50,0 58,9 52,8 55,0
350,0 110,0 105,0 62,3 90,5 52,0 43,0 30,0 28,5 900,0 84,2 52,0 60,7 55,0 57,2
370,0 115,0 109,0 54,0 50,0 32,0 30,4 920,0 84,5 54,0 62,3 57,4 59,5
385,0 120,0 114,0 66,7 93,6 56,0 52,0 34,0 32,3 940,0 84,8 56,0 64,0 59,8 61,8
400,0 125,0 119,0 58,0 61,0 53,0 36,0 34,2 960,0 85,1 58,0 65,8 62,0 63,8
415,0 130,0 124,0 71,2 96,4 60,0 62,5 55,0 38,0 36,1 980,0 85,3 60,0 67,5 64,6 65,9
430,0 135,0 128,0 62,0 65,0 57,0 40,0 38,0 1000 85,6 62,0 69,1 67,0 67,9
450,0 140,0 133,0 75,0 99,0 64,0 66,8 59,0 42,0 399 1020 85,8 64,0 70,9 69,5 70,0
465,0 145,0 138,0 66,0 18,5 68,5 61,0 44,0 41,8 1040 86,1 66,0 72,6 71,9 71,9 60,0
480,0 150,0 143,0 78,7 101,4 68,0 21,5 70,0 67,0 30,0 62,0 46,0 43,7 1060 86,4 68,0 74,3 74,1 744 62,0
495,0 155,0 147,0 70,0 24,5 718 68,0 32,0 63,0 48,0 45,6 1080 86,6 70,0 75,8 76,8 76,6 64,0 67,5 30,0
510,0 160,0 152,0 81,7 103,6 72,0 275 73,2 69,0 34,0 64,0 50,0 4755 1100 86,8 72,0 77,6 78,9 78,7 66,0 69,0 32,0
530,0 165,0 156,0 74,0 30,0 74,8 70,0 36,0 66,0 52,0 494 1120 87,1 74,0 79,2 81,1 79,9 67,5 70,0 34,0
545,0 170,0 162,0 85,0 105,5 76,0 32,5 76,0 70,5 38,0 68,0 54,0 51,3 1140 87,3 76,0 81,0 83,5 81,9 69,0 71,5 36,0
560,0 175,0 166,0 78,0 35,0 77,4 715 39,5 70,0 56,0 53,2 1160 87,6 78,0 82,8 85,7 84,0 71,0 72,5 37,5
575,0 180,0 171,0 87,1 107,2 80,0 37,5 78,6 72,0 41,0 10,0 72,0 58,0 55,1 1180 87,8 80,0 84,5 87,9 86,0 73,0 73,5 39,5
595,0 185,0 176,0 82,0 40,0 80,0 73,0 43,0 12,5 74,0 60,0 57,0 1200 88,0 82,0 86,1 90,1 87,9 23,0 74,5 74,5 41,0
610,0 190,0 181,0 89,5 108,7 84,0 42,0 81,2 73,5 44,0 145 76,0 62,0 58,9 1220 88,2 84,0 87,9 92,3 90,0 25,5 76,5 75,0 43,0 12,0
625,0 195,0 185,0 86,0 44,0 82,3 74,5 45,5 17,0 71,0 64,0 60,8 1240 88,4 86,0 89,7 95,5 92,0 28,0 78,0 76,0 44,0 14,0
640,0 200,0 190,0 91,5 110,1 88,0 46,0 83,5 75,0 47,0 19,0 79,0 66,0 62,7 1260 88,7 88,0 91,2 96,9 94,0 30,5 79,5 77,0 46,0 16,5
660,0 205,0 195,0 92,5 90,0 47,5 84,4 75,5 48,0 21,0 80,0 68,0 64,6 1280 88,9 90,0 93,0 98,9 96,0 33,0 81,0 78,0 47,5 19,0 74,5
675,0 210,0 199,0 93,5 11,3 92,0 49,5 85,4 76,5 49,0 23,0 82,0 70,0 66,5 1300 89,1 92,0 94,7 101,0 98,0 35,5 82,0 79,0 49,0 21,0 71,0
690,0 215,0 204,0 94,0 94,0 51,0 86,3 77,0 50,5 24,5 83,0 72,0 68,4 1320 89,3 94,0 96,4 103,2 100,0 38,0 83,0 80,0 51,0 23,0 79,5
705,0 220,0 209,0 95,0 112,4 96,0 53,0 87,2 71,5 51,5 26,5 85,0 74,0 70,3 1340 89,5 96,0 98,0 105,3 102,1 40,0 84,5 80,5 52,0 23,5 82,0
720,0 225,0 214,0 96,0 98,0 54,0 88,0 78,0 52,5 28,0 86,0 76,0 72,2 1360 89,7 98,0 99,8 107,3 104,0 42,0 85,5 81,0 53,5 26,5 84,5
740,0 230,0 219,0 96,7 1134 100,0 56,0 89,0 78,5 53,5 29,5 83,0 78,0 74,1 1380 89,9 100,0 101,5 109,4 106,0 44,5 87,0 82,0 55,0 28,5 87,0
755,0 235,0 223,0 102,0 57,0 89,8 79,0 54,5 30,5 90,0 80,0 76,0 319 1400 90,1 102,0 103,2 11,5 108,0 46,5 87,5 82,5 56,0 30,0 89,5
770,0 240,0 228,0 98,1 1143 20,3 60,7 40,3 69,6 41,7 19,9 104,0 58,0 90,5 79,5 55,0 32,0 92,0 82,0 77,9 34,4 1420 90,3 104,0 104,9 113,5 110,1 48,0 88,5 83,0 57,0 32,0 92,0
785,0 245,0 233,0 213 612 411 70,1 42,5 21,1 106,0 59,5 91,2 80,0 56,0 33,0 94,0 84,0 79,8 36,8 1440 90,5 106,0 106,6 115,6 1126 50,0 89,5 58,0 33,0 94,5
800,0 250,0 2380 99,5 115,1 2.2 61,6 41,7 70,6 434 222 108,0 61,0 92,0 57,0 34,5 95,0 86,0 81,7 39,1 1460 90,7 108,0 108,3 17,5 114,5 52,0 90,5 83,5 59,0 34,5 97,0
820,0 255,0 242,0 23,1 62,0 42,2 AR 44,2 23,2 110,0 62,0 92,6 80,5 58,0 35,5 97,0 88,0 83,6 41,3 1480 90,9 110,0 109,9 119,5 116,3 53,5 91,0 84,0 60,0 36,0 99,5
835,0 260,0 247,0 24,0 62,4 43,1 71,6 45,0 24,3 112,0 63,0 93,0 81,0 58,5 37,0 99,0 90,0 85,5 433 1500 91,0 112,0 11,8 121,4 1181 55,0 91,5 61,0 37,0 102,0
850,0 265,0 252,0 24,8 62,7 43,7 72,1 45,7 25,2 114,0 64,0 94,0 81,5 59,5 38,0 101,0 92,0 87,4 45,3 1520 91,2 114,0 113,5 1232 119,9 57,0 92,5 84,5 62,0 38,5 105,0
865,0 270,0 257,0 25,6 63,1 443 72,6 46,4 26,2 116,0 65,0 94,5 82,0 60,0 39,0 103,0 94,0 89,3 47,2 1540 91,4 116,0 115,0 125,1 121,7 58,5 93,0 63,0 40,0 107,0
880,0 275,0 261,0 26,4 63,5 44,9 73,0 47,2 27,1 118,0 66,0 95,0 82,5 60,5 40,0 105,0 96,0 91,2 49,1 1560 91,6 118,0 116,8 127,1 123,5 59,5 94,0 85,0 64,0 41,0 110,0
900,0 280,0 266,0 27,1 63,8 453 734 47,8 27,9 120,0 67,0 95,5 61,0 41,0 106,0 98,0 93,1 50,8 1580 91,8 120,0 118,5 129,0 1252 61,0 95,0 65,0 42,5 112,0
915,0 285,0 271,0 278 64,2 46,0 73,8 434 28,7 122,0 68,0 96,0 83,0 62,0 42,0 108,0 100,0 95,0 52,5 1600 91,9 122,0 1211 131,0 127,0 62,5 95,5 85,5 66,0 44,0 115,0
930,0 290,0 276,0 28,5 64,5 46,5 74,2 49,0 29,5 124,0 69,0 96,5 62,5 43,0 110,0 105,0 99,8 56,4 1620 92,1 124,0 1219 133,0 128,7 64,0 96,0 86,0 66,5 45,0 17,5
950,0 295,0 280,0 29,2 64,8 47,1 74,6 49,7 30,4 126,0 70,0 97,0 83,5 63,0 44,0 112,0 110,0 104,5 60,0 1640 923 126,0 123,6 134,9 1304 65,0 97,0 67,5 46,5 120,0
965,0 300,0 285,0 29,8 65,2 47,5 74,9 50,2 31,1 128,0 71,0 97,5 63,5 45,0 113,0 115,0 109,3 63,3 1660 92,4 128,0 125,2 136,8 132,1 66,0 98,0 87,0 68,5 48,0
995,0 310,0 295,0 31,0 65,8 434 75,6 51,3 32,5 130,0 72,0 98,0 84,0 64,5 45,5 114,0 120,0 114,0 66,3 1680 92,6 130,0 127,0 138,7 1338 67,0 99,0 69,5 49,0
1030 320,0 304,0 32,2 66,4 494 76,2 52,3 339 132,0 73,0 98,5 84,5 65,0 46,5 116,0 125,0 118,8 69,0 1700 92,8
1060 330,0 314,0 333 67,0 50,2 76,8 53,6 35,2 134,0 73,5 99,0 65,5 47,5 118,0 130,0 123,5 71,5 1720 929
1095 340,0 323,0 344 67,6 51,1 774 54,4 36,5 136,0 74,5 99,5 85,0 66,0 43,0 120,0 135,0 128,3 739 1740 93,1
1125 350,0 3330 35,5 68,1 51,9 78,0 55,4 378 138,0 75,0 100,0 66,5 49,0 121,0 140,0 133,0 76,1 1760 93,2
1155 360,0 342,0 36,6 68,7 52,8 78,6 56,4 39,1 140,0 76,0 100,5 85,5 67,0 50,0 122,0 145,0 137,8 78,1
119 370,0 3520 377 69.2 536 792 574 404 1420 770 1010 675 510 1240 1500 1425 800 KOVUUDEN TESTAUSSTANDARDIT HUOMAA: MUUNTOTAULUKOT OVAT VAIN INFORMATIIVISIA JA ANTAVAT LIKIARVOJA.
1220 380,0 361,0 38,8 69,8 54,4 79,8 58,4 41,7 144,0 71,5 101,5 86,0 68,0 51,5 126,0 155,0 147,3 81,8 Testausmenetelmit: * Arvot edustavat yleensa yhta materiaaliryhmasté otettua ainetta (esim. véhan seostettua terdsta).
. . 7 ] e . * Vaikka taulukko nayttaa tietyn muunnosarvon, ota huomioon, etta tdma arvo on vain yksi mahdollisista sirontakaistan
1255 3900 3710 398 703 553 80,3 59,3 429 146,0 78,0 102,0 68,5 52,5 128,0 160,0 152,0 83,4 ¢ SO 6506-1 Metallimateriaalit — Brinell-kovuustesti — Osa 1: Testimenetelma ulkopuolisista arvoista.
1290 400,0 380,0 408 70,8 56,0 80,8 60,2 44,1 148,0 790 102,5 69,0 53,0 129,0 165,0 156,8 85,0 * 150 6506-2 Metallimateriaalit - Brinell-kovuustesti - Osa 2: Testauskoneiden todentaminen ja kalibrointi * Ole erityisen varovainen muuntaessasi vetolujuutta.
1320 410,0 3900 48 14 56.8 814 611 453 150,0 80,0 86,5 69,5 53,5 131,0 170,0 1615 86,5 * 150 6506-3 Metallimateriaalit - Brinell-kovuustesti — Osa 3: Vertailupalojen kalibrointi * Kovuusmittauslaiteohjelmiston muunnosarvot ovat myos vain informatiivisia, eika niita pida pitaa taattuina arvoina.
7350 4200 3990 27 78 575 818 619 154 1520 805 1030 540 1330 175.0 166.3 879 ¢ IS0 6506-4 Metall@mater?aal@t = Brinell-kovuustesti - Osa 4: Kovgusarvojen taulukko [(OA\lrl\JI;ltS;g}gcr)it\é?tiiﬁ]a;:Oléz::;ar:glI?!::}:T::r;;?;ﬂ:ﬁy?n :te:rtijar;ﬁlzewlmé"é médritetylla arvolla vain, jos:
1385 430,0 409.0 436 723 58,2 823 62,7 474 154,0 81,5 1035 70,0 54,5 135,0 180,0 171.0 89,2 * 5065071 Metall!mater?aal!t - V!ckers-kovuustest! -0l Testlmenetellma L * Testiolosuhteet vastaavat niita, joita kaytettiin taulukon arvojen mazrittamiseen. (Painimen materiaali, aikajakso jne.)
* |SO 6507-2 Metallimateriaalit - Vickers-kovuustesti — Osa 2: Testauskoneiden todentaminen ja kalibrointi o ) o o
1420 400 4180 4“5 128 288 828 035 84 1560 520 1049 878 02 >0 1360 1850 178 04 * IS0 6507-3 Metallimateriaalit - Vickers-kovuustesti — Osa 3: Vertailupalojen kalibrointi Muuntotaulukot on ehké maaritetty vuosikymmenia sitten. Siksi testiolosuhteet ovat saattaneet
1455 450,0 428,0 453 73,3 59,4 83,2 64,3 494 158,0 83,0 104,5 71,0 56,0 138,0 190,0 180,5 91,6 . . : . ; muuttua merkittavasti:
1485 260.0 2370 161 36 601 836 619 504 1600 835 715 565 1390 1950 1853 927 * 150 6507-4 Metall!mater?aal!t ~ Vickers-kovuustesti - Osa 4: KovugsarVOJen téulukko * Kuulapainin on vaihtunut teraksesta kovametalliksi. Tamé pétee Rockwell-kuula-asteikoille ja Brinell-asteikoille, ellei sit ole
J J J Z : : J : 4 Z Z Z Z . L Z ¢ |SO 6508-1 Metallimateriaalit - Rockwell-kovuustesti — Osa 1: Testimenetelma merkintda W, joka tarkoittaa “Wolfram carbide”.
1520 470,0 447,0 46,9 74,1 60,7 839 65,7 51,3 162,0 84,0 105,0 87,5 57,5 141,0 200,0 190,0 93,8 * 150 6508-2 Metallimateriaalit - Rockwell-kovuustesti - Osa 2; Testauskoneiden todentaminen ja kalibrointi . Tgrégkuu_lan Iitistyr_nir_1en testivoiman takia_ jo_hte_a_a huonomp_iin_tuloksiin, ku_n tehdaan vertaiIqmittauksia"kovame_t_alIikquaIIa.
1555 4800 4560 477 745 613 843 66,4 522 164,0 85,0 105,5 72,0 580 142,0 205,0 194,8 94,8 « 150 6508-3 Metallmateriaalit Rockwell-kovuustesti - Osa 3: Vertailupalojen kalibrointi -}gng?/v\;aI:!(al;ite&}ic:T;:YISem suurempiin testivoimiin ja arvoihin, jotka ovat yli 300 HB, mutta vaikuttaa myos tuloksiin
1595 4900 466,0 484 749 616 847 67,1 531 166,0 8,5 725 58,5 144,0 2100 199,5 9.7 ¢ |SO 4545-1 Metallimateriaalit - Knoop-kovuustesti — Osa 1: Testimenetelma » Timanttipainintekniikka, koneen tarkkuus ja kalibrointi ovat my&s parantuneet.
1630 500,0 475,0 49,1 753 62,2 85,0 67,7 53,9 168,0 86,0 106,0 88,0 73,0 59,0 146,0 ¢ IS0 4545-2 Metallimateriaalit - Knoop-kovuustesti — Osa 2: Testauskoneiden todentaminen ja kalibrointi ¢ Kestoaika on saattanut muuttua joissakin Rockwell-testimenetelman taulukoissa. Siksi tdma vaikuttaa myés tuloksiin.
1665 510,0 485,0 49,8 757 62,9 854 68,3 54,7 170,0 87.0 59,5 1470 ¢ SO 4545-3 Metallimateriaalit - Knoop-kovuustesti — Osa 3: Vertailupalojen kalibrointi
1700 520,0 494,0 50,5 76,1 63,5 85,7 69,0 55,6 172,0 87,5 106,5 73,5 60,0 149,0 * |SO 4545-4 Metallimateriaalit - Knoop-kovuustesti — Osa 4: Kovuusarvojen taulukko
1740 530,0 504,0 51,1 76,4 639 86,0 69,5 56,2 174,0 88,0 88,5 74,0 60,5 150,0 Muunnetut tulokset on ilmaistava selkeasti. Esimerkki:
1775 540,0 513,0 51,7 76,7 64,4 86,3 70,0 57,0 176,0 88,5 107,0 61,0 152,0 Kovuusarvojen muuntaminen:
1810 550,0 523,0 523 77,0 64,8 86,6 70,5 578 178,0 89,0 745 615 154,0 * [SO 18265 Metallimateriaalit — Kovuusarvojen muuntaminen
1845 560,0 532,0 53,0 714 65,4 86,9 71,2 58,6 180,0 90,0 107,5 75,0 62,0 156,0
880 5700 52,0 536 78 658 872 7 593 182,0 %05 108,0 890 625 1570 Hitsattujen osien kovuuden testaus: Muunnos ISO 18265 - 50,5 HRC (+0,8) - B.2 - HV
1920 580,0 5510 54.1 78,0 66.2 875 721 59,9 1840 91,0 755 63,0 159.0 ¢ SO 9015-1 Metallilmaterilaalilen hiltsilen tuhoavat testilt - Kovuuden testaus — Osa 1 Ka'arihitsla'ttujen liitosten kovuustesti _
s 5900 %10 07 84 . P oy 505 1860 915 1085 60 635 1610 * 1509015-2 Metallimateriaalien hitsien tuhoavat testit — Kovuuden testaus — Osa 2: Hitsausliitosten Standardi nro.
mikrokovuuden testaus

1995 600,0 570,0 55,2 78,6 67,0 88,0 73,2 61,2 188,0 92,0 89,5 64,0 162,0
2030 6100 580,0 55,7 789 67,5 88,2 737 61,7 190,0 9,5 109,0 76,5 64,5 164,0 Kovettumisen syvyyden anvoint M yuntamalla rpééritetty kovuusarvo sis.
2 Gl = 257 Er 572 o2 o S P 2l L ol ety o IS0 2639 Terdkset - Hiilitettyjen ja karkaistujen tapausten syvyyden maarittaminen ja todentaminen mittauksen epévarmuuden.
2105 6300 599,0 56,8 79,5 68,3 83,8 74,6 63,0 194,0 109,5 65,5 167,0 150 3887 Terakset  Hillenkatosyvyyden marittaminen
2145 640,0 608,0 573 798 68,7 89,0 751 63,5 1960 935 110.0 90,0 175 66,0 169,0 * IS0 4507 Sintratut rautamateriaalit, hiiltyneet tai hillititridoidut - Tapauskovettumissyvyyden maarittéminen ja Muuntamiseen kéytetty taulukko
2180 650,0 618,0 57,8 80,0 69.0 89,2 755 64,1 todentaminen mikrokovuustestilla

660,0 583 80,3 69,4 89,5 759 64,7 * SO 18203 Terds - Teraksen pintakarkaisun kerrosten paksuuden madrittaminen Testimenetelma, jonka jé|keen kovuus maaritettiin kokeellisesti

670,0 58,8 80,6 69,8 89,7 76,4 653 o DIN 50190-3 Lampokasiteltyjen osien karkaisusyvyys; karkaisun tehollisen syvyyden maarittdminen nitridoimisen jélkeen

680,0 59,2 80,8 70,1 89,8 76,8 65,7 * DIN 50190-4 Lampokasiteltyjen osien karkaisusyvyys — Osa 4: Fuusiokarkaisun syvyyden ja fuusiosyvyyden madrittaminen

690,0 59,7 81,1 70,5 90,1 772 66,2 * EN 10328 Rauta ja terds - Tavallisen syvyyden ja karkaisun madrittaminen pintaldmmityksen jélkeen

700,0 60,1 813 708 90,3 776 66,7 o SO 4498 Sintratut metallimateriaalit, lukuun ottamatta kovametalleja — Nakyvan kovuuden ja mikrokovuuden

7200 610 818 715 90,7 784 67,7 madrittaminen

740,0 61,8 82,2 72,1 91,0 79,1 68,6

760,0 62,5 82,6 72,6 91,2 79,7 69,4 .

ETSI LISAA TUOTEKIRJALLISUUTTA:

800,0 64,0 83,4 73,8 91,8 81,1 71,0

820,0 64,7 83,8 74,3 92,1 81,7 71,8

840,0 65,3 84,1 74,8 92,3 82,2 72,2

860,0 65,9 84,4 75,3 92,5 82,7 73,1

880,0 66,4 84,7 75,7 92,7 83,1 73,6

900,0 67,0 85,0 76,1 92,9 83,6 74,2 T e — —

920,0 67,5 85,3 76,5 93,0 84,0 7438 e e e R

940,0 68,0 85,6 769 932 84,4 754 k ;ﬁl?ﬁi:ﬁ?;{ﬁé’ifé k o k el k oiatedlo
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