TILASTOLLINEN

PROSESSINHALLINTA

Mitutoyo

Tilastollisen prosessinhallinnan (SPC) avulla valvotaan ja ohjataan
tuotantoprosesseja tilastollisten menetelmien avulla. SPC
varmistaa, ettd kaikki tuotteet tayttavat vaaditut laatuvaatimukset,
ja auttaa parantamaan tuotantoprosessin tehokkuutta

ja tarkkuutta. Nain SPC:lla optimoidut prosessit tuottavat
suuremman tuotantonopeuden pienemmilla hukkamaarilla.

SPC -ohjelma kaytossa

Mittaustietojen rajapintoja kdytetadn tietokoneavusteiseen
laadunvalvontaan (CAQ). Naiden rajapintojen avulla tietoja
voidaan tallentaa kdyttamalla standardimittauslaitteita, ja
niitd voidaan kasitelld myéhemmin esimerkiksi tietokoneella,
joka on varustettu asianmukaisella ohjelmistolla.
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Standardi tyéntdmitta IP65-mikrometri

Mittauslaitteen dataldhtd, sopiva laitteisto (esim. kaapeli)
ja ennalta madritetty tietomuoto (lahetysprotokolla) ovat
perustana yhteyteen esim. tietokoneelle.

Tilastollinen prosessinhallinta miniprosessorilla / tulostimella

Integroidulla tulostimella varustettu tilastoprosessori on
kaytanndllinen, jos tietokoneen kayttd ei ole mahdollista tai
sitd on syytd valttdd. Monet tilastolliset parametrit voidaan
ndyttad tdssa laitteessa yksinkertaisella tavalla.

Puhdistusmateriaali:
paineilma ja liina

Langaton
tiedonsiirto

SPC: Tilastollinen prosessinhallinta
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Kasineet suojaavat tyokappaleita Harjaa tyékappale
polylta ja kehon ldmmélta puhtaaksi

Suora USB-kaapeliliitanta

USB-liiténta jalkakytkimen
littimella ja datapainikkeella
(liipaisupainike)

Jalkakytkin
kdynnistamaan tiedonsiirto

Asetusstandardit

USB-kaapeli mahdollistaa mittauslaitteiden
littamisen suoraan USB-liitantaan. Mittaustiedot
muunnetaan nappaimistokoodeiksi

(HID = Human Interface Device), mika
mahdollistaa vuorovaikutuksen minkd tahansa
ohjelman kanssa ndppaimistdsydtteen signaaleja
kayttaen. USB-kaapeli voidaan Microsoft®
Windows® -kdytojarjestelmassa kytkea myds
USB-porttiin, jolla on kiintea COM-mdaritys
kanavan tunnuksena (VCP = Virtual COM-Port).

USB-kaapeli tietokoneeseen liittdmista varten
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Langattomaan tiedonsiirtoon voidaan kayttda
erilaisia standardeja. Bluetoothin etuna on
yksinkertainen kasittely, mutta haittapuolia

ovat, ettd lahetysetaisyys on lyhyempi ja se on
yleensd vahemman turvallinen. Lahetysstandardt,
jotka perustuvat IEEE 802.15.4:een, tarjoavat
pitkdn lahettimen pariston kayttdian ja

suuren kantaman (20 m ja enemman). Tama
tiedonsiirtostandardi on luotettavampi kuin
esimerkiksi Bluetooth.

Mittauslaitteet ja langaton tiedonsiirto tietokoneen kanssa

SPCohjelmisto (esim. Mitutoyo MeasurLink) tarjoaa
kdyttajlle arvokkarta tydkaluja laadunvalvontaan.

Hajonta

Kohdeominaisuuden arvojen vaihtelu keskiarvon suhteen.
Keskihajontaa kdytetaan tavallisesti kuvaamaan hajontaa
keskiarvon ymparilla.
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Pylvaskaavio

Histogrammi ndyttda tiedot suhteessa toleranssirajoihin. Sen
avulla nakee nopeasti, syntyykd tuotannossa huonoja osia.
Punaiset palkit: toleranssi rajojen ulkopuolella.
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Valvontakaaviot

Valvontakaaviot perustuvat tilastoihin, el toleranssiarvoihin.
Keskilinja ndyttaa kaikkien tietojen keskiarvon. Ohjausrajat
ovat yleensd 99,73 % tietoalueesta.
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Ndyte valvontarajojen ulkopuolella tarkoittaa, etta prosessi el
ole noudattanut vakiintunutta tilastollista mallia. Operaattorin
tal laadusta vastaavan on tutkittava asia valittdmadsti prosessin
palauttamiseksi hyvalle polulle.
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